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BETASOL HWT

(Yag ve Leke Sokiicii Yikayicn)

KiMYASAL YAPISI
OZELLIiKLERi
Gorinumii

Iyonik Yapist
Coziiniirliigii

pH Degeri
DEPOLANMASI

KULLANIM ALANI

UYGULAMA
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Anyonik ve nonyonik tensitlerle organik ¢6ziiciilerin sinergetik
kombinasyonu.

Berrak, renksiz s1vi

Anyonik / Nonyonik

Su ile her oranda kolayca ¢oziiliir.
7

20 - 30 ° C’ de en az bir yil.

Betasol HWT , yag ve leke sokmede genis spektrumlu bir
kullanim sahasina sahiptir. Kumasta, 6rgiilii mallarda,
ipliklerde bulunan yag ve lekelerin ¢oziilerek emiilsifiye edilip
su ile kolayca atilmasini saglar. Diger yag ve leke sokiiciilerde
oldugu gibi su ve yag fazi tesekkiil ettirmez. Coziilen yagin
tekrar mala veya makine aksamlarina bulagmasina engel olur.
Betasol HWT ile yapilan ¢aligmalarda kumas daha yumusak,
canli ve temiz bir tutum kazanir.

A) CEKTiRME METODU
Yag ve Lekelerin Yiizeysel ve Az Oldugu Hallerde :

- Orgiilii mallarda, jakarl1 dokumalarda, mineral bazli
preparasyon yaglarinin atilmasinda, trikotajlarda
- Overflow, jet, jigger, haspel ve parca boyama makinelerinde
- Yalniz basina yag sokme ve yikama islemlerinde;
0,5-2 gr/lt Betasol HWT, 20-30 0C’de banyoya
verilir. 60 ° C’ye cikilir. 60° C’de 30-60 dak. calisilir,
sonra 90 ° C’ye cikilir. 10 dak. calisilip, makine sogutmaya
alinir. 60 ° C’de tagar yikama yapilir. Kasar islemiyle
birlikteki calismalarda ise kimyasallarla birlikte kullanilir ve
60 ° C’de 20-30 dak. calisildiktan sonra 95-98 ° C’ye
cikilir, kasar islemine devam edilir.
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- Lycra karistnn mallarda : 0,5-2,0 gr/lt Betasol HWT
0,5-1,0 gr/lt Texapol NFA

60°C’de 20 dak. Cahsilir. 95°C’ye cikilir. 15 dak. calisilir.
Sicak - soguk calkalama yapilir.

B ) KONTINU SISTEMLERDE : 3 -4 gr/kg Betasol HWT
C) FULAR METODU
Yag ve Lekelerin Yogun ve Cok Derin Oldugu Hallerde :

20-40 g/l Betasol HWT sogukta fularlama
Banyo alig oran1 : % 65 -70

Bekletme : 3 - 6saat

Yikama : 95°C’ de 30 dakika
Sicak-soguk calkalama

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.
Yukarida yer alan aciklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahas1 ve amacina yonelik olup bilgi edinme mahiyetini

tasimaktadir. Isletmelerde ¢alisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farkliliklar gosterdigi igin, her isletme kendi kosullarina
gore uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayiciligi yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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