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HYPERSOFT MIiC

(Tekstil Bitim Islemlerinde Permanent Tuse Verici
Yiiksek Konsentrasyonlu Mikro Elastomer Silikon Yumusatici.)

KIMYASAL YAPISI

OZELLIiKLERi
Goriintimii
Iyonik yapist

pH degeri
Coziintrligu

OZGUL AGIRLIK

KiMYASALLARLA
UYUMLULUGU

KULLANIM ALANI -
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Modifiye aminosiloksan MIKRO emiilsiyonu.
Solvent ihtiva etmez.

Seffaf s1v1

Nonyonik

5-6

Su ile her oranda inceltilebilir.

20°C 1g/cm3

Burusmaz apre maddeleri, katalizatorler ve diger apre
maddeleriyle uyumludur. Ozellikle kumasin getirebilecegi
kimyasallar ve bazik ortam yoniinden 6n kontrol tavsiye olunur.

Hypersoft MIC ; Pamuk, Viskon, Yiin, ipek, Tencel ve

bunlarin birbirleriyle ve sentetik karisimlarindan yapilmis orgii ve
dokuma tiplerinde ¢cok yumusak, kaygan, dokiimlii ve elastik tuse
Verir.

Hypersoft MIC ile apre olmus mallarda burusmazlik degerleri
artar, dikis kolaylig1 saglanir. Yirtilma ve mukavemet kayiplar
en aza indirilir. Siirtiinme ve yipranma azaltilir.

Derinlemesine giizel bir yumusaklik saglanir.

Yikama ve kuru temizlemeye dayaniklidir.

Renkli ve beyaz kumaslarda tavsiye edilen sartlardaki ¢aligmalarda
hicbir yan etki goriilmemistir.

Open-End iplik kullanilan kumaslarda 6zellikle ¢ok iyi bir tuse
Verir.

Kumaslarda ve orgiilii mallarda pilling olusumunu azaltir.
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KULLANIMI - Fular ve ¢ektirme metoduna uygundur.
- Hypersoft MIC Kkatalizatorsiiz olarak kullanilir ve kondanse
yapilmaz.
- Hypersoft MIC burusmaz apre maddeleriyle kombine edildiginde
kondanse sartlarina uyulmalidir.

UYGULAMA : Cektirme Metodu : Banyo Oram 1:10

x ccm/l Asetik Asitile pH 5’e ayarlanir.
1-3 % Hypersoft MIiC

40°C  15-25 dakika

Santrifiij

Kurutma 120°C-130°C

Fular Metodu

x ccm/l  Asetik Asit pH 5
10 -20 g/l Hypersoft MIC
20-25°C

Banyo alis oran1 60 %
Kurutma 130°C

UYARI ¢ Sikea tekrarlanan silikon apre islemlerinde makine i¢i temizligine
OZEL DIKKAT gosterilmelidir.

DEPOLANMASI :  Kapali figilarda ve kapali ortamlarda 25 ° C “de 12 ay
dayaniklidir.

DIKKAT :  Cektirme ve Fulard uygulamalarinda dikkat edilmesi
gereken hususlar icin teknik servisimizden dokiiman
isteyiniz.

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazr ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan aciklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahasi ve amacina yonelik olup bilgi edinme
mahiyetini tasimaktadir. Isletmelerde calisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farklihiklar gosterdigi icin, her isletme
kendi kosullarina goére uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayicilig1 yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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