onterbiye islemlerinde (Oksidatif Hasil Sokme, Pisirme, Kasar) yiiksek alkaliye dayamkl,
kopiigii ayarh, islatici, hava cikarici, yikayici, Emulgant, Dispergant, Kompleks baglayici,
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INDOTEX OD

(Pamuklu dokuma kumaslarm ve karisimlarimin Pad-Steam (Buharlama) ile yapilan

peroksit stabilize edici kombinasyon iiriin.)

KIMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI
GOriintimii

Iyonik Yapisi

pH Degeri
COZUNURLUK

KiMYASALLARLA
UYUMLULUGU
DEPOLANMASI

DAYANIKLILIGI

KULLANIMI

INDOTEX OD

Yag alkolii tiirevleri, fosfor ihtiva etmeyen
polimerler, stabilize edici iiriinlerin kombinasyonudur.

Sar1, hafif viskoz sivi.
Anyonik.
8,5-9,0

Soguk suda kolayca coziiliir. Emulsiyonu beyaz goriiniimdedir.

Anyonik, noniyonik maddelerle uyumludur.
Katyoniklerle birlikte kullanilmaz.

Agz1 kapali ambalajlarda normal depolama sartlarinda bir
yildir.

Sert sulara, Alkali ortama ve zayif asitik ortamlarda
dayanikhidir.

: - Indotex OD Pamuk ve pamuk/polyester karisimli dokuma

kumaslarin oksidatif hasil sokme, pisirme ve kasar
islemlerinde kullanilan, yiiksek alkaliye dayamikli islatici, hava
cikarici, waxlarin, yaglarin ve kirlerin emulsifiye edilmesinde,
toprak alkali ve metal iyonlarmin uzaklastirilmasinda,
kiristalisasyon olusumunu 6nlemede ve peroksidin
parcalanmasin1 en iyi sekilde regiile eden komplex yapili bir
iriin olarak kullanilir.

Indotex OD ile yapilan calismalarda kumasa ve makina
aksamina c¢okelti olusumunu onler.

- Kumasa banyo alimim artirir ve homojen

SAYFA 1/2

iiniform bir diizgiinliik saglar.
Koptigi ayarli olup, kopiik kesici ihtiva etmez.
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- Dozajlama sistemine uygun olup, kolay kullanim
olanag1 saglar.

- Indotex OD persiilfat ihtiva etmez, hasil sokme islemlerinde
oksidasyon maddesi olarak Hidrojen peroksit kullanilir.

- Indotex OD ile yapilan calismalarda kumas yiiksek hidrofilite
kazanir, beyazlik derecesi artar, polimerisasyon derecesi mukavemet
kayiplart en aza indirgenir.

UYGULAMA : Pad-Steam cahismalarinda,

1- Hasil sokme + Pisirme islemi tek kademede

8-10 ml/kg Indotex OD

4 -6 ml/kg Hidrojen peroksit 50 %
40-60 ml/kg Sodyum Hidroksit 48° Bé
Emprenge tekne 1s1s1 : 20-25 °C

Banyo alis oran1 : >100 %
Buharlama : 102°C de 20-25 dak.
Yikama 1 98°C, 98 °C, 98 °C, 98°C

2 — Hagsil sokme ve pisirme olmus mallarin kasar isleminde.

3-5 ml/kg Indotex OD

6 - 8 ml/kg Stabilisator SFA veya Stabilisator DB
2-3 ml/kg Betaquest ECO 2500

12-16 ml/kg Sodyum hidroksit 48 °Bé

25-30 ml/kg Hidrojen peroksit 50 %

Emprenge tekne 1sis1 : 20 °C

Banyo alis oram : > 100 %
Buharlama : 102°C’ de 20 dak.
Yikama : 98 °C, 98 °C, 80 °C, 60 °C

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan agiklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahasi ve amacina yonelik olup bilgi edinme
mahiyetini tasimaktadir. {sletmelerde caligma sartlari ve uygulama teknikleri farkliliklar gosterdigi icin, her isletme
kendi kosullarina gore uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayiciligi yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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