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STABILIZATOR PSA

(Hidrojen Peroksit Kasarinda Silikat Kombinasyonlu Stabilizator)

KiIMYASAL YAPISI : Organik ve Anorgonik stabilizatorlerin kombinasyonu.

OZELLIKLERI

Goriiniimii :  Kehribar renginde berrak seffaf sivi.

Coziiniirliigi ¢ Kasar prosesindeki her su oraninda kolayca karisir.

Iyon Yapist :  Anyonik

pH Degeri : 13

KIMYASALLARLA

UYUMLULUGU ¢ Kasar proseslerinde Anyonik - Nonyonik maddelerle sulu

ortamlarda uyumludur. Katyonik ozellikli kimyasallarla
kullanilmaz.

DEPOLANMASI : Normal depolama sartlarinda kapali ambalaj halinde muhafaza

edilmelidir. Sicak ve dona karsi korunmali.
Depolama siiresi 12 aydir.

KULLANIMI : - Pamuk elyafindan ve karisimlarindan yapilmis Tekstillerin
(Elyaf - Iplik - Orgii - Dokuma - Triko) peroksit kasar
isleminde stabilizator olarak kullanilir.

- Kopiik yapmaz.

- Yiiksek oranda beyazlik saglar.

- Sequestier 6zelliginden dolay: silikat ¢cokme ve birikimi
olusmaz.

UYGULAMA

1. Cektirme Metodu : a) Overflow, Jet, Jigger makinalarnindaki kasar isleminde,
Orgiilii mallarin, Boyaalti kasar :

Banyo orani : 1:10 1:5

Betawet SR 1,0 gr/l 2,0 gr/l
Stabilizator PSA 1,0 gr/l 2,0 gl
Payet Kostik (100 %) 1,5 gr/l 3,0 g/l
Hidrojen Peroksit (50 %) 3 mll 6,0 ml/l

98°C’de 60 dak.
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b) Havlu ve Kadife Mallarda : Overflow, Jet makinelerinde,

Betawet SR 1,0 g/l
Oksidanol EBN 1,0 gr/l
Stabilizator PSA 1,0 gr/l
Payet Kostik (100 %) 1,5 gr/l
Hidrojen Peroksit (50 %) 3,0 gr/l

989C’de 60 dak.

Yikama : 1 x 95°C’de 15 dak.
1 x soguk
1 x notralize

2. Soguk Kasar Isleminde Hasil Sokme + Kasar Birlikte :

Pigment Baskili Mallarin Kasarinda :
Optik Yapilacak Mallarin Kasarinda :

0,25 gr/l Magnezyum Kloriir
3-5 gr/l Uniwett HGA
5-6 ar/l Oksidanol EBN
10 - 16 ml/1 Stabilizator PSA
12 -20 gar/l Payet Kostik (100 %)
40 -60 ml/l Hidrojen Peroksit (50 %)

20 - 30°C’de  Fularlama
Banyo alis oram : > 80 %
Dokta dondiiriip bekletme zamam : 24 saat

Yikama : 1.ve 2. Tekneye 1,5 gr/l Payet Kostik, 98° C’de
3. 4. 5. Tekneler kaynar
6. Tekne notralize, Asetik asitle

DIKKAT :  Soguk kasarda optikli calisma yapilirsa verilen optigin daima yapilan
kasar banyosunda stabil olmasi, dayanmasi lazim. Bunun i¢in de
laboratuarda 6n bir ¢aligma ve testlerin yapilmasi tavsiye edilir.

En ideali optigin kurutma &ncesi fularda kullanilmasidir.
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3. Pad - Steam Kasar Prosesinde :
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Demineralize Olmus Hasili Sokiilmiis Mallarda :

0,25
3-5
8- 12
12 - 25
25 - 40

Sogukta fularlama :

Sikma
Buharlama
Yikama

mlkg
ml/kg
ml/kg
ml/kg
ml/kg

Magnezyum Kloriir
Uniwett HGA

Stabilizatér PSA

Sodyum Hidroksit 38 °Bé
Hidrojen Peroksit (50 %)

20-25°C

> 100 %

102°C’de 20 dak.

98°C, 98°C, 85°C, 60°C
notralize

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan aciklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahas1 ve amacina yonelik olup bilgi edinme
mahiyetini tasimaktadir. Isletmelerde calisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farkliliklar gosterdigi icin, her isletme
kendi kosullarina gore uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayiciligi yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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