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TEXAPOL SN 312

(Yikama-Kolloid Koruyucu ve Boyamada Disperge Maddesi)

KiMYASAL YAPISI : Poliakrilat polimer tuzu

OZELLIKLERI

Goriiniimii ¢ Sarimtrak, berrak koyu sivi

Iyonik Yapisi : Anyonik

pH Degeri : 7-8

Viskositesi : 200-400 (20 rpm - 25 OCde ) cps

Yogunlugu : 1,3 ¢( gr/cm3 )

Coziiniirliigi : Soguk veya sicak su ile her oranda kolayca c¢oziiliir.
UYUMLULUGU : Anyonik - ve nonyonik iriinlerle uyumludur. Katyonik {iriinlerle

kullanilmaz.
DAYANIKLILIGI ¢ Sert sulara, alkali ortama ve zayif asidik ortama dayaniklidir.

KULLANIMDA_KI
OZELLIKLERI : - Sert sularda Kalsiyum (Ca) ve Magnezyum (Mg) iyonlarini
disperge eder.

- Bakir -, Krom, Nikel gibi metal kompleks boyalara bagli olan
metal iyonlarim etkilemez, kompleks olusturmaz. Boylece
boyalarin renk tonu ve safligina tesir etmez.

- Boyalarin yikama islemlerinde fikse olmamis boyalarin
(Hidrolatlarin) hizli bir sekilde elyaftan uzaklastirilarak proseste
kisalma ile su- enerji, zaman ve iscilikten tasarruf saglar.

- Kopiik yapma 6zelligi olmadigi i¢in sirkiilasyonu yiiksek boya
makinelerinde kolayca uygulanir.

- Texapol SN 312 elyaf icindeki safsizliklarin boyayla
beraber ¢okmesini Onleyen koruyucu kolloid 6zelligine
sahiptir.
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KULLANIMI : - Pamuk- ve pamuklu karisimlarin pisirme, kaynatma islemlerinde,
indantren veya reaktif boyamasinda, boya ve baski sonrasi
yikama islemlerinde kullanilir.

- Kaynatma ve pisirme islemlerinde : 0,5 gr/lt Texapol SN 312

- Boyama islemlerinde :

0,5-2,0 Texapol SN 312

- Boya ve baski sonrasi yikamalarda :

a) Diskontinii Yikama :

Boya banyosu bosaltildiktan sonra

1) 60°C’de 5-10 dak. calkalama
2) 90°C’de 10 dak.
3) 1 gr/lt Texapol SN 312
pH 7-9
95°C’de 20 dak.
4) 60°C’de 10 dak.
5)  Soguk calkalama

b) Kontinii Yikama :

g0z
g0z
g0z
g0z
g0z

g0z

NSk W=

g0z

soguk su
80°C’de
90 ° C’de
95 ° C’de
80°C’de
40°C’de
soguk

1 gr/lt Texapol SN 312

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan agiklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahasi ve amacina yonelik olup bilgi edinme
mahiyetini tasimaktadir. Isletmelerde ¢alisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farkliliklar gosterdigi icin, her isletme
kendi kosullarina gore uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayiciligi yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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