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SOLOMIN WKS

(Silikon Elastomerik Katyonik Yumusatici)

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERIi
Goriiniimii

Iyonik yapisi

pH degeri (1 % lik ¢ozelti)
Coziiniirliigi

Depolanmast

Yumusatma ozelligi
Sararma durumu

Antistatik durumu
Bagdagmasi

KULLANIM SAHASI

KULLANIM OZELLIKLERI
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: Elastomer polisiloksan bazli emulsiyon.

: Krem goriiniimiinde akict sividir.

: Katyonik ozellik gosterir.

: Yaklagik 7

: Soguk su ile her oranda incelir karigir.

: Normal depolama kosullarinda en az 1 senedir.

: Cok yumusak , dolgun , kaygan ve parlak bir tutum saglar.
: Yok

: Sentetik elyafin elektriklenmesini onler.

: Katyonik ve nonyonik maddelerle birlikte kullanilir.

: Pamuk , viskon , keten - polyester , akrilik , poliamid ,

Lycra - Tensel , yiin , ipek ve bunlarin birbirlerinin
karisimlarindan olan iplik , dokuma ve orgiilii tekstil
mamullerinin yumusak , kaygan , parlak bir tuse kazanmasi
icin kullanilir.

: Solomin WKS, fular veya ¢ektirme metoduyla

uygulanir.
Fular metodunda tekstil mamiiliiniin elyaf cinsine , dokuma
ozelligine ve agirligina gore :
10 -30 gr/lt Solomin WKS tavsiye edilir.
Cektirme metodunda banyo oraninin 1:10 vel:10 nun
altindaki calismalarda kumas agirligina gore : 2-3 %
Solomin WKS kullanilir. 1:10 nun iistiindeki
caligmalardaise 1 - 3 % Solomin WKS tavsiye
edilir.
Solomin WKS burusmaz apre maddeleriyle birlikte
kullanildig1 zaman burusmazlik derecesine dnemli Olciide
katki saglar.



UYGULAMA SEKLI
1. Dokunmus mallarin fular aplikasyonunda :

X g/lt Asetik asitle pH : 5-6 yapilir sonra
10-30 g/It Solomin WKS

Fularlama 20-25°C

Banyo alis oran1 50-80 %

Kurutma 130 ° C’de

2. Iplik, dokunmus ve 6rgiilii mallarin cektirme metoduyla yumusatilmasinda :

0,5 ccm/ It Asetik asit 60 % ile pH : 5-6 yapilir sonra
1-5 g/lt Solomin WKS

Banyo oram1  1:15 -1:20 50 0C’de 25 dak.

Santrifiij, emme veya fularda sikma

Kurutma 110°C-130°C

3. Pamuklu ve polyester/pamuk karigimlarinin burusmaz apre isleminde :

60-100 g/l Burusmaz apre maddesi
0,5-1 ccm/l Asetik asit 60 %
8-12 g/l Katalizator NKS

10-30 g/l Solomin WKS
Fularlama 20-25°C’de

Banyo alis oran1 yaklasik 65-75 %
Kurutma 110°C

Kondense 150°C’de 3-4 dak.

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan aciklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahas1 ve amacina yonelik olup bilgi edinme mahiyetini
tasimaktadir. Isletmelerde calisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farklihklar gosterdigi igin, her isletme kendi kosullarina gére
uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayicilig1 yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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