G ":CI Kl mya ..A Alfa Kimya Sanayi ve Ticaret A.S.
Aytag Mah. Deseboyw Cod. No: 51
34660 Halkal - Istanbul
Tel :(0212) 548 88 28 phx
Foks : (0212) 548 88 27

e-mail: info@ulfakimya.com
http - www.alfokimya.com

HYPERSOFT WMI

(Pamuk,Viskon, Polyester, Naylon, Lyocell, Keten, Yiin ve Bunlarin
Karisimlarindan Yapilmis, Orgii, Triko ve Dokuma Kumaslarda
Kullamlan Mikro Silikon Yumusatici.)

KiMYASAL YAPISI

OZELLIKLERI
Goriiniimii
Iyonik Yapist

pH

Yogunluk
Coziintirlitk

UYUMLULUGU

KULLANIM ALANINA
GORE OZELLIKLERI :

Aprelenmis Tekstilin
Ozellikleri

UYGULAMA SEKLI

: Aminofonksiyonel polisiloxan emiilsiyonu.

: Sivi, berrak mikro emiilsiyon, sogukta mat goriiniim olur.
: Nonyonik

:ca 40

:ca 1,0 20°Cde (g/em’)

: Soguk suyla her oranda karisabilir.

: Diger apre iiriinleriyle bagdasir ancak, 6n deneme yapilmasi

tavsiye edilir.

Tekstilin biitiin bitim iglemlerinde ¢ok yumusak ve kaygan
bir tuse verir.

Yiiksek emiilsiyon stabilitesi.

Yiiksek konsantrasyon.

Alkali ortamlarda yiiksek stabilize.

Burusmaz apre ve katalizator tuzlarinda yiiksek stabilize.

: Hypersoft WMI ; yika-giy, burusmazlik a1 6zelliklerini

iyilestirir, dikis kolayligini artirir, boncuklasmanin olusumuna engel
olur. Genellikle renkli mallarda niians veya renk hasligina olumsuz
etkisi yoktur.

Hpersoft WMI ; fularda burusmaz apre maddeleriyle veya
tek basina da kullanilabilir.
Kullanim oranlar elyaf cinsine ve kumas konstruksiiyonuna bagli
olarak degisir. Banyo pH’sinin 5’den yiiksek olmamasina dikkat
edilmelidir ve pH Asetik asit ile ayarlanabilir.
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Hypersoft WMI Fular (g/l

Kullanim Oranlar : Selulozik Elyaf 10-20
Sentetik Elyaf 10-30
Sentetik / Yiin 10-30
Sentetik / Selulozik 10-25
Yiin 10-30

Pigment Baskili Mallarda 10— 30

UYGULAMA : Boyali- Baskili ve Ipligi Boyali Dokuma Orgiilii Mallarin
Fulard Uygulama Prosesi

0,5 ml/l  Asetik Asit
10-20 g/1  Hypersoft WMI

pH 5-5,5
Sogukta fularlama
Stkma : 65-70%

Kurutma : 120-150°C

Pamuk, Viskon veya Bunlarin Polyester Elyafiyla
Karisimlan I¢in, Burusmaz terbive islemlerinde;

30-60 g/l Burugmaz apre reginesi
8-15 g/l Katalizator

10-15 g/l Hypersoft MAC
5-10 g/l Hypersoft WMI

Fular, Banyo alim1 65 - 70 %
Kurutma, 110-130°C
Kondensasyon, 3 dak. 150 °C’de veya 170°C’de 30 sn

DEPOLAMA ¢ Normal depolama kosullarinda 6 aydir.
Istya ve dona kars1 korunmalidir.

Teknik kadromuz her zaman sizlere yardima hazir ve dialoga aciktir.

Yukarida yer alan agiklama ve uygulama bilgileri maddenin kullanim sahas1 ve amacina yonelik olup bilgi edinme mahiyetini
tagimaktadir. Tsletmelerde ¢alisma sartlar1 ve uygulama teknikleri farkliliklar gosterdigi icin, her isletme kendi kosullarina gore
uygulama yapar. Bu nedenle bir baglayicilig1 yoktur ve garanti olarak degerlendirilemez.
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